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LABOMAT - Version Silo

Kompaktanlage zum Transportieren und Dosieren
von pulvrigen, schwerflieRenden Schuttgutern
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2-Wegeweiche LABOMAT Anmischbehélter

Silo- Entnahmetechnik

Die LAB Kompaktanlage minimiert nicht nur den Investitionsbedarf einer automatisierten Dosieranlage, sondern
auch die laufenden Betriebskosten, indem die gewiinschten Rezepte genau verwogen werden. Ferner werden
nur Anschwemmungen angemischt, die auch von der nachfolgenden Produktionslinie verbraucht werden. Nach-
weisliches Kosteneinsparpotential von bis zu 10%.

Silo- Entnahmetechnik

Die Silo- Entnahmetechnik dient zur automatischen Entnahme von pulvrigem Schittgut. Die Entnahme erfolgt
staubfrei. Die Entnahmetechnik wird an den Silokonus angeflanscht und kann somit auch an vorhandenen
Silos nachgertstet werden. Mit Hilf dieser Entnahmetechnik konnen selbst schwerflieRende Schiittguter ohne
Brlicken- und Kaminbildung problemlos entnommen werden.

Bei dieser Kompaktanlage kénnen bis zu drei Siloentnahmestationen mit unterschiedlichen Schiittgutkompo-
nenten angeschlossen werden.

LABOMAT - Forder und Dosiergerat

Der LABOMAT ist ein Saug-/ Druck- Fordergerat mit Volumen- oder Wégedosierung. Er saugt das Schittgut
aus der Entnahmestation und fordert es mittels Druckluft (oder CO?) in den Anmischbehélter.

Je nach Anforderungsbedarf ist er mit einem Fassungsvermdgen von 50 bis 450 Litern lieferbar. Die Verwie-
gung ermdglicht eine Genauigkeit bis zu +/- 100g pro Abrufmenge. Die Steuerung der Kompaktanlage erfolgt
uber ein Eingabeterminal in der Schaltschrankttir. Die Einheit wird steckerfertig geliefert.

Anmischbehalter

Im Anmischbehélter werden die Trockenkomponenten zur Anschwemmung vermischt. Ein Zwangsriihrwerk
gewahrleistet die gewlinschte Homogenitat.

Die BefUllung des pulvrigen Schiittgutes in den Anmischbehalter erfolgt staubfrei unterhalb der FlUssig-
keitsoberflache. Die von der Produktion angeforderten Abrufmengen (z.B. Suspension fiir den Filter), kdnnen
innerhalb von Minuten zur Verfligung gestellt werden. Der Anmischbehalter ist, nach einer automatischen
Selbstreinigung, wieder frei flir neue Anschwemmungen. Somit ist es mdglich, dass ein Anmischbehélter
kurzfristig unterschiedliche Rezepturen und unterschiedliche Produktionslinien versorgen kann. Investitionen
fur mehrere Anmischbehalter entfallen.



